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WINKEL3

Anwender

Gewerbliche Bau- und Mébeltischlereien mit Einzelfertigung und
Kleinserie, andere holz-, metall- und kunststoffverarbeitende Be-

triebe ab 3 Mitarbeitern

Arbeitsbereiche

Kunden-, Lieferanten-, Mitarbeiterverwaltung
Offert-, Auftragsbearbeitung

Vorkalkulation

Kundenbelege

Zeitenwirtschaft

Nachkalkulation

Statistiken

Schriftverkehr

Holzliste

USW.

Hardware (Empfehlung)

Prozessor INTEL - Pentium I11

128 MB-RAM (Arbeitsspeicher)

Betriebssystem: Windows9x, Windows ME

fur Netzwerke:

Betriebssystem Windows9x, Windows NT, Windows 2000,
Bildschirm: 17, VGA mind. 800 x 600

Drucker: Tintenstrahl- oder Laserdrucker

Programmeigentiimer

Institut fir Branchensoftware Ges. n. b. R.

Systemanalyse und Bera-
tung

Unternehmensberatung DI Michael Wurdak
1130 Wien, Gobergasse 20/2
Tel. und Fax: +43 (0) 1 879 80 00

Zeit fur Profis: Unternehmensberatung DI Michael Wurdak, 1130 Wien, Gobergasse 20/2. Tel. +43 (0) 1 879 80 00




Ihr Vorteil

Der Einsatz eines Computers im Unternehmen ist vergleichbar mit jeder normalen be-
trieblichen Investition. Genauso wie jede Maschine Geld kostet, jedoch Arbeitszeit ein-

spart, ist es mit der EDV. Die wesentlichsten Vorteile sind folgende:

0 Einmaliges Erfassen jedes Auftrages (Material und Vorgabezeiten) mit jederzeitiger Ande-
rungsmaoglichkeit. Automatische Erfassung von Kundenbelegen (vom Kostenvoranschlag
bis zur Rechnung).

O Automatische Sollzeitermittlung fir die meisten Tatigkeiten im Betrieb mdglich.

[0 Hochste Flexibilitat in der Auftragsbearbeitung. Jeder Auftrag kann in verschiedenen Aus-
fihrungsvarianten kalkuliert und angeboten werden (z. B. Holzarten, Oberflachen, Kan-
tenmaterialien und Kantenstarken, Beschléage, usw.).

O Preistabellen fiir exakte Preisermittlung von Tabellenartikeln (z. B. Isolierglas, usw.).

O Fertigungspapiere, Materialbedarfslisten, Auftragskarte, etc.

O Grafik und Bilder auf Kundenbelegen, Fertigungslisten von Scanner, Digitalkameras,
CAD-Programmen, usw.

O Aktuelle Auftragstbersicht Gber alle im Betrieb befindlichen Auftrége.

O Detaillierte Nachkalkulation ohne zusétzlichen Arbeitsaufwand (Daten aus der Zeiterfas-
sung), Regiezeiten, Ist - Materialerfassung.

O Soll-Ist-Vergleiche , Statistiken, Jahressummen von Auftragen, Arbeitszeit, Material, Ko-
stenstellen, usw.

0 Das Programm ist sofort einsetzbar. Fur alle Anwendungsbereiche werden praxiserprobte
Stammdaten zur Verfligung gestellt.




Ihr Vorteil

O Anwenderfreundliche Suchfunktion fiir alle Schlusselbegriffe
0 Gemeinsam mit Tischlern entwickelt und in der Praxis erprobt in Gber 250 Betrieben.
0 Materialpreiswartung mit Lieferantendisketten.

[0 Seit 1981 in hartem Dauereinsatz in den Betrieben. Laufende Weiterentwicklung durch die
Anwender selbst (dadurch Garantie der Praxisbezogenheit).

usw.

Dies ist nur ein kleiner Auszug aus der grofien Anzahl an Funktionen des Programms
WINKEL3. Nehmen Sie sich bitte auch die Zeit, um auf den folgenden Seiten dieses Pro-

gramm néher kennen zu lernen.




Die tigliche Arbeit

Die Auftragsbearbeitung

sy Auftragsbearbeitung: Offert: FRUH-D1 Auftrag: 8145 Kunde: FRUHWIRTH einlaufige Stiege, Buche

=-4p FROH-IT [ Offert / ufag | Postionen | Bauguppen | Teietyp | Adikel | Mobel | Winkeltsietp |
EE@RD
B 11 Auswahl  Stammdaten !\-"erkaufl Produktionl
EL g2 .
- ert: | .09 > ntfernung: m
Bl 3 Oiff FRUH-01 11.03.33 Enitf Mk
28 4 Auftrag: !8145 !??_521.09.98 j Montagezulage: IMontage 33 10 'i
Kunde: iFFIUHWIF!TH MI !Werner Friihwirth Sollstunden: I 14 Sid
Lieferanschiift: I Mi I I ztztunder: I 12 Sid.
Verkaufer/Projektl: | M] | Berechnet bis: |13.03.DD
Bearbeiter: I Mi I Differenz; I 2,000 Std,
Liefertaur: !Keine 'i Letzte Kostenstelle: IS.D
Produktgruppe: IWohn-,Esszimmel,Stub :_i Soll Arbeitzbeginn;
Auftragsgeaenstand: iWDhnzimmer i Buchel Prafix f. Pozitionshr.: I
Auftrag abgeschl - [¥iz90199
Auftragstest flir Kunde; | auch fir Produktion; [ R
Fertig bis: !‘I 2.04.00 'i
Wohnzimmereinrichtung tt. Plan. Ausfihrung in Buche
furniert, alle Sichtkanten in Buche massiv. Obeflache
Schlusstest fiir Kunde: |
Pasition |4.
Barp IEinzeIne Teiletypen M Einlesen | M| "I "'I Hl Ok Abbrechen I Ulgernehmeni

Bildschirm: Offert/Auftrags-Stammdaten

Sie geben Kunden- und Offert-, bzw. Auftragsstammdaten ein. Anschlie3end legen Sie
Positionen an (fir den Kundenbeleg und/oder fiir die Produktion) und beschreiben diese. Auf
diese Art erstellen Sie gleichzeitig Ihre Kundenbelege (Kostenvoranschlag, usw.). Positio-
nen kénnen auch aus anderen Offerten in das neue Offert kopiert werden. Jeder Position kann
ein Verkaufspreis zugewiesen werden.

Material kann man jeder Position sowohl mit einer Gesamtmenge, als auch detailliert mit
MaRangaben (Menge, Lé&nge, Breite, Dicke) zuordnen. Fir eine vollstandige Vorkalkulation
ordnen Sie jeder Position Vorgabezeiten (als Gesamtzeit oder je Arbeitsgang) zu und Sie
erhalten eine vollstandige Vorkalkulation.




Die tigliche Arbeit

Mit diesen Angaben ist die Auftragserfassung abgeschlossen. Selbstverstandlich kénnen Sie
den Auftrag jederzeit in allen Bereichen andern. Eine Ist-Materialerfassung im Auftrag ist
maoglich.

Im Zuge der Auftragserfassung werden automatisch die Kundenbelege erstellt. Diese kénnen
Sie ebenfalls jederzeit &ndern oder ergénzen. Sie kénnen in den Kundenbelegen Wahlpositio-
nen bestimmen, sowie auch Zwischensummen bilden. Eine fortlaufende Nummerierung der
Kundenbelege ist moglich.

Vor- und Nachkalkulation

Die Kalkulation von WINKELS3 erfullt hochste Anforderungen. Sie kénnen den Auftrag als
Gesamtheit, oder je Position kalkulieren. AulRerdem kdnnen mehrere Auftrdge gemeinsam
kalkuliert werden (Sammelauftrage).

Bei detaillierter Angabe des Materials wird jedes mit seinen exakten Abmessungen unter Be-
ricksichtigung eines materialabhiingigen Verschnitts berechnet. Verschiedene Material-
gemeinkostensitze konnen an die betriebliche Situation angepasst werden, um z.B. die hohe-
ren Gemeinkosten beim Massivholz, bedingt durch die Trocknung, exakt zu berticksichtigen.

Die Vorgabezeiten der Téatigkeiten konnen je Firma individuell mit ihren Sollwerten festge-
legt werden. Dabei kann z.B. unterschieden werden, daR der Zuschnitt fur die gleiche Anzahl
Quadratmeter bei Wandpaneelen (groRflachige Teile - geringe Stlickzahl) weniger Zeit bend-
tigt, als bei kleinen Teilen.

Natdrlich werden auch Riistzeiten und Verteilzeiten (nach REFA) berechnet.

Die durchschnittlichen Lohnkosten kdnnen in den einzelnen Arbeitsbereichen (Kostenstel-
len) im Betrieb unterschiedlich sein, und werden nur zur Vorkalkulation benutzt. In der Nach-
kalkulation werden aus der Zeiterfassung die tatsachlichen Arbeitszeiten zur Verfligung ge-
stellt. Hierbei werden dann auch die tatséchlichen Lohnkosten des jeweiligen Mitarbeiters
berucksichtigt.




Die tigliche Arbeit

Je Kostenstelle werden die Produktionsgemeinkosten zur Kalkulation verwendet.

Die Nachkalkulation zeigt dann auf einen Blick, ob ein Gewinn oder Verlust (in Prozenten
und als Betrag) auf Basis der Auftragssumme entstanden ist.

Sie kdnnen die Vorkalkulation je Auftrag mit einem festgelegten Prozentsatz fir Risiko und
Gewinn durchfiihren. In der Nachkalkulation werden die tatséchlichen Kosten berechnet und
dem festgelegten Verkaufspreis gegenubergestellt. Daraus ergibt sich Gewinn oder Verlust
des Auftrags.

An die Vollkostenrechnung ist auch eine Deckungsbeitragsrechnung angeschlossen. Als
KenngrolRe fur die Betriebsfiihrung wird ein Kennwert, namlich "Deckungsbeitrag je Arbeits-
stunde" errechnet, der dem Unternehmer sowohl in der Vor-, als auch in der Nachkalkulation
zur Verfugung steht.

Listen und Belege

Die Ausdrucke bestehen unter anderem aus Materialbedarfslisten (fur den Einkauf), Zu-
schneidlisten und der Auftragskarte mit den VVorgabezeiten, einer Ladeliste flr die Monteure,
der Vor- bzw. Nachkalkulation (gesamt oder nach Positionen), dem Zeitvergleich je Auftrag
und der Auftragsubersicht.

Wir beschreiben nur einen kleinen Teil unserer Druckprogramme.

Materialbedarf

In den Materialbedarfslisten wird je Material die fur den Auftrag benétigte Menge angegeben.
Die Materialien sind nach Materialbereichen sortiert. Die erforderliche Menge kann exklusive
oder inklusive Verschnitt abgelesen werden und erméglicht so eine einfache Materialverwal-
tung. Diese Liste wird unter anderem fur den Materialeinkauf verwendet.




Die tigliche Arbeit

Auftragskarte mit Vorgabezeiten

Aus der Auftragskarte sind die Tatigkeiten mit dem voraussichtlichen Zeitaufwand angefihrt.
Die Basis fir die Zeitberechnungen bilden die gespeicherten und an den Betrieb angepassten
Zeitrichtwerte.

Offert- und Auftragsiibersicht

Alle in Produktion befindlichen Auftrdge werden wiedergegeben. Bei jedem Auftrag sieht
man sofort die vorgesehene und die bereits verbrauchte Zeit, um daraus den Arbeitsfortschritt
jedes Auftrages erkennen zu kénnen. Auch eine Terminuberwachung ist damit gegeben.

Die Holzliste
i Auftragsbearbeitung: Offert: OPER-01 Auftrag: Kunde: OPERSCHA_C diverse Zuschnitte
= OPER-1 Offert # Auftrag | Paszitioner | B augruppen ” Teiletup | Artik el | Fabel | Winkelteiletyp |
E‘ 312 Auswahl | Gtammeaten | Material | Tatiksiten | CNC - Auswahl | CNC - Detai| Bid |
E' 03 PositioniEgr. |Bgr.-Nr.|TeiIetyp !Ifd Hr |Bezeichnung |Menge lLénge |Breile IDicke LA_i
E 04. 0z Eirze 0 H-L/0B 14 Haupt lirkz 1 20100 5700 18.0
; gg 0z, Eirze 0 H-R/E 15 Haupt rechts 1 20100 5700 19.0
0z Eirze 0 B-LA0D 15| Baden unten 1 4620 570.0 19.0
0z Eirze 0 B-0/00 17 | Baden aben 1 4620 5700 19.0
nz. Einze 0 F-HWS-| 18 Fach hiherverstelbar, inner 2.0 4620 BR0.0 19.0
0z, Eirze 0 50-BL 159 Sackelblends 1 4620 F0.0 19.0
0z, Einze ) 20 Tiire glatt 1 19360 496.0 18.0
0z, Einze 0 T-B5L/EE 21| Eckband fiir Mobeltiie 1 19360 496.0 nn
0z Einze 0 RWw-STUMPL 22 Ruckwand stumpf montiertt |1 1340.0 500.0 40
03, Einze 0 H-L/0B 23 Haupt linkz 1 BA0.0 570.0 18.0
03. Einze 0 H-R/AB 24 Haupt rechts 1 B50.0 570.0 18.0
03. Einze 0 B-UA0D 25| Boden unten 1 126820 570.0 18.0
03. Einze 0 B-0/00 28| Boden oben 1 12620 570.0 18.0
03. Einze 0 F-HWS-l 27 Fach hoherverstelbar, inner 1.0 471.0 BE0.0 19.0
03. Einze 0 F-HwS-l 28 Fach hiherrverstellbar, inner 1.0 7. 550.0 19.0
03, Einze 0 H-M/BD 29 Haupt mitte 1 5120 570.0 19.0
03. Einze 0T 30| Tiire glatt 1 54E.0 496.0 19.0
E|nze 0 T-BSL/EE 31 Eckband fur Mobeltiire 1 5450 436.0 0.0
Erad O | salteegs 20 |siso lswo  is0 |8
it
Pasition IUB.
Baip IEinzeIneTeiIetypen (] Meu | b I__dsc:henl Einlesen | HI -« I > I Hl Ok I Abbrechen | [TBermekmmen

Bildschirm WINKEL3-Holzlistenerfassung




Die tigliche Arbeit

Mit der WINKELS3 - Holzliste kénnen Sie in einfacher Form lhre Arbeitsvorbereitung am PC
durchfiihren und geniel3en dabei sémtliche Vorteile, die IThnen das Programm bieten kann. Sie
erhalten Materialbedarfslisten fur die Bestellung des Materials , aber auch sortierte Zu-
schneidlisten, Zusammenbaulisten, usw. .

Sdmtliche Arbeitspapiere wurden in Zusammenarbeit mit Tischlern entwickelt und sollen

den Mitarbeitern die Arbeit erleichtern und das Betriebsergebnis verbessern.




Zeitenwirtschaft

Die Zeiterfassung

s Zeiterfazssung

| Mittwoch .12 spd 2000 x| |3 #A|[SCHRANZ Wikhelm | <> >

[E MI [e020 m| [1&25] 20,00 [ [keine =l oo 0 Beme |
T atigkeit | !Auflrag |Kunde I\ron Ibis IDauer lF'ause IbezahltlUsl.lZulage IMengeIF’rod. |Bemerk.|_:_|
an Hwzt. Mohel G011 ME<MNER FO0o10500 325 025 000 Keine [Mema]

a0 Diverse Maschiner 7058 MEI<MNER 10500 1425 275 100 000 K.eine [Mema]

20 Zuschn. Platten 8030 HUBER 1425 1600 175 000 000 K.eine [Memal]
1003 LAGERARBEIT 16,00 16,50 05 000 000 K.gine [t emo]

an Huwuzt. Mobel 2030 HUBER 16,50 17.00 05 000 000 K.gine

0 s biovel oo |AusER 625 125 000 000l50 Ik

T agesiibersicht I Gesamtdauer I 10,00 UI_:emehmenl Komigieren 7 Ldschen

Giltiges Zeitschema:

Arbeitszeit vorn: 700 Kemaeit vor: 0,00 Pause 1: Pause 2 Pause 3 Pause 4:
Arbeitzzeit bis: 17,00 Kemzeit bis: 0,00 Waon: 3.00 Yo 12.00 Yo 0,00 Won: 0,00
Uberstunden var: 6,00 Bis: 9.25 Bis: 13.00 Bis: 0,00 Bis: 0,00
Uberstunden nach: 20,00

Uberstundenkennzeichen: 100 %

Bildschirm Zeiterfassung

Die Zeiterfassung ist mit Sicherheit der organisatorisch wichtigste Bereich jedes Unterneh-
mens. Hier kann das Programm WINKEL3 wertvolle Dienste leisten, da es Arbeiten durch-
fiihrt, die ohne EDV-Einsatz meist nur ungern, und dann unter Aufwendung vieler Stunden zu
einem wabhrscheinlich ungenauen Ergebnis flihren. Dabei ist gerade dieser Arbeitsbereich
denkbar einfach auch im kleinsten Betrieb einzusetzen.

Jeder Mitarbeiter fillt eine Tageskarte aus. Er tragt Namen, Datum und die Uhrzeit des Ar-
beitsbeginn ein.

Je Arbeitsgang wird eine Titigkeit, eine Auftrags - Kurzbezeichnung und eine Endzeit
eingetragen. Pausen werden automatisch abgezogen, kénnen aber auch veréndert werden.
Verschiedene Arbeitszeitsysteme konnen auch je Mitarbeiter beriicksichtigt werden.




Zeitenwirtschaft

Die Eingabe in den Computer bildet die Grundlage fur die Nachkalkulation und die Lohnver-
rechnung. Es sind keine weiteren Schritte erforderlich, um Nachkalkulationen oder Mitarbei-
terauswertungen zu erhalten.

Jedes Datum wird gespeichert. Auswertungen sind nach diversen Kriterien moglich (nach
Mitarbeitern, Kostenstellen, Auftragen, Tatigkeiten, usw.).

Feiertage und Urlaube werden automatisch verbucht.
Im Programm kénnen Zulagen, sowie Uberstunden erfasst werden.
Die Zeiterfassung kann naturlich auch in Verbindung mit Stempeluhren eingesetzt werden.

Die automatischen Zeiterfassungssysteme TEMPO fir Klein- und Mittelbetriebe stehen als
Zusatzmodul zur Verfiigung. Die Eingabe erfolgt mittels Lesestift , mit Scanner oder Tasta-
tur in Verbindung mit einem Netzwerk.

Nachkalkulation

Es werden die Werte der Vorkalkulation den Werten der Nachkalkulation gegentibergestellt,
so dass Sie auf einen Blick Unterschiede zwischen Vor- und Nachkalkulation erkannt werden.
Zeit- und Kostenveranderungen sind sofort ersichtlich.

In der Nachkalkulation wird zur Berechnung von Gewinn oder Verlust die tatsachliche Auf-
tragssumme herangezogen. Der Wert "Deckungsbeitrag pro Einsatzstunde™ sagt aus, wie er-
folgreich der Auftrag gelaufen ist. Er sollte eine gewisse Mindestgréfie nie unterschreiten.




Zeitenwirtschaft

Grundlagen der Lohnverrechnung

Am Ende jeder Abrechnungsperiode, im Regelfall am Monatsende, erhédlt man einen Aus-
druck, in dem sdmtliche Daten fir die Lohnverrechnung angegeben sind. Es stehen vier Listen
zur Verfigung, namlich die Anwesenheitsauswertung, die Abwesenheitsauswertung, die
Auswertung fiir die Lohnverrechnung und zusétzlich die Zulagenauswertung. Je Mitar-
beiter sind die entsprechenden Daten leicht ersichtlich. Eine Summierung der Zeiten Uber ei-
nen beliebigen Zeitraum (z.B. Kalenderjahr, Geschéaftsjahr, ...) ist vorgesehen und jederzeit
abrufbar.




EDV-Organisation

WINKEL?3 Datenimport von (<)

Datenexport zu (=)
Kundenverwaltung & fremde Kundendatei
fiir Kundenbelege

Serienbriefe (direct Mailing)
Etikettendruck, etc.

= Textverarbeitung

Vorkalkulation

Kostenvoranschlag

Auftragsbestitigung

Anzahlung

Auftragsbearbeitung
Materialplanung

Bestellung

(Fertigungspapiere)

Vorgabezeit

Terminplanung

Zeitenwirtschaft

Nachkalkulation
Lohndaten

Grundlage fiir Kostenrechnung

= Lohnverrechnung

Fakturierung

= Finanzbuchhaltung

Jahresabschluss

Statistik

= Kostenrechnung




Lieferumfang

Die folgende Aufstellung gibt nur die wichtigsten Punkte wieder:

Arbeitsprogramme und Dateipflege:
Kundenverwaltung
Auftragserfassung
Zeiterfassung
Stammdaten (Material, Lieferanten, Téatigkeiten, Mitarbeiter, ...)
Preiswartung mit Lieferantendisketten

Druckprogramme fiir Auftrige:
(Zuschneidelisten fur Platten, Furniere, Massivholz, ...)
Ladeliste
Vor/Nachkalkulation
Auftragskarte
Liste offene Auftrage
sdamtliche Kundenbelege

Dateiausdrucke:
Materiallisten, Inventurliste, Materialliste mit EK/VK-Preisen
Tatigkeitenliste
Mitarbeiter-Anwesenheitsauswertung, -Abwesenheitsauswertung, etc.
Mitarbeiterauswertung f. Lohnverrechnung, Zulagenauswertung, etc.
ASCII-Dateiexport der Kunden- und Lieferantendaten (Seriendruck, Etiketten)
Kundenliste
Lieferantenliste

Daten (ohne Aufpreis erhiltlich):
sémtliche Hilfsdateien
Materialdatei
Lieferantendatei
Tatigkeitendatei
(Teiletypdatei fir WINKEL3-Holzliste)




Zubhor

Fremdprodukte und Schnittstellen (Datenimport, Datenexport)

Programmpreise ohne Installation und Einschulung im Unternehmen, exklusive Spesen (An-

fahrt, Diaten, Ubernachtung, sonstige Aufwendungen).

Produkt EURO
Q-OPT-Plattenoptimierung

WINKEL3/HOBEL3 1120,00
L-OPT-Stangenoptimierung

WINKEL3/HOBEL3 aA
Materialdaten aus externer Datei (z.B. Optimierung, ...

TEMPO3/WINKEL3/HOBEL3 90,00
Lohndaten (Normalstunden, Uberstunden, Zulagen) exportieren in Lohnverrechnung
TEMPO3/WINKEL3/HOBEL3 390,00
Datenexport in Finanzbuchhaltung

TEMPO3/WINKEL3/HOBEL3/WOHNSYSTEM3 390,00
Datenexport zu Optimierung

WINKEL3/HOBEL3 390,00
Datenexport zu CNC-Arbeitszentrum

HOBEL3 2250,00
Datenimport aus CAD-Programm

HOBEL3 390,00
Materialwirtschaft

WINKEL3/HOBEL3 600,00
Kapazititsplanung (Zeitvorgabe erforderlich)

WINKEL3/HOBEL3 390,00
Primienlohnauswertung (Zeitvorgabe erforderlich)

WINKEL3/HOBEL3 390,00




Lieferumfang

Damit Sie unsere Produkte auch erfolgreich einsetzen kdnnen, bieten wir lhnen dazu

ein umfassendes Service an. Die Installation, Inbetriebnahme und Einschulung erfolgt durch
unsere Spezialisten in ihrem Unternehmen. Nur so ist es mdglich, Thren Wiinschen gerecht zu
werden.

Die Einschulung in das Programm WINKELS3 findet erfahrungsgemal an einem Tag im Un-
ternehmen statt. Den Umfang der Einschulung bestimmen Sie jedoch selbst.

WINKEL3 EURO
Einplatz-Lizenz 1 840,00
Zusatzlizenz je Arbeitsplatz fur Netzwerkbetrieb 184,00
Wartungsvertrag (Einplatz-Lizenz) je Kalenderjahr 160,00
Wartungsvertrag je Zusatzlizenz und Kalenderjahr 16,00
Beratung und Spesen EURO
Beraterstunde 69,00
Anfahrt je anteiligen km 0,51
Tagesdiaten fur vollen Einsatztag 32,00
Néchtigung entweder It. Beleg oder Didt 15,00
Spesen (Anfahrt, Didten, Nachtigung) werden nach Aufwand verrechnet.

Alle Preise in EUR ohne MWSt., Stand Februar 2005, vorbehaltlich Druckfehler und Irrtiimer.




Kontakt

Und so erreichen Sie uns:

Zentrale:

Dipl. Ing. Michael Wurdak
Gobergasse 20, 1130 Wien
Tel. und Fax: +43 (0) 1 879 80 00

m.wurdak@wurdak.com

Vertrieb Oberdosterreich, Salzburg-Nord:

Robert Ellinger

Diesseits 26, 4973 St. Martin im Innkreis
Tel./Fax: +43 (0) 7751 50 200 Fax: DW 41
Mobil: (0664) 40 20 520

office@ellro.at

Vertrieb Slowenien

Ing. Jakob F. Planinc s.p.
Tolstojeva 21, SL-1230
Tel.: +386 (1) 729 26 30

Info@planles.net

Im Internet:

www.wurdak.com




