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HOBEL3

Anwender Gewerbliche Bau- und Mobeltischlereien mit Einzelfertigung
und Kleinserie, sowie andere holzverarbeitende Betriebe mit
eigener Arbeitsvorbereitung

Arbeitsbereiche Offert-, Auftragsbearbeitung

Vorkalkulation mit Vorgabezeiten
Kundenbelege
Arbeitsvorbereitung
Fertigungspapiere
Materialwirtschaft
Zeitenwirtschaft

Nachkalkulation

Terminplanung

Statistiken

Schriftverkehr

Hardware (Empfehlung)

Handelsublicher PC oder Notebook
Microsoft Betriebssysteme: XP, Vista oder ahnliche
mehrplatzféhig Gber einfaches Netzwerk (Peer-to-peer)

Drucker: alle windowsféhigen Drucker

Programmeigentimer

DI Wurdak Ges.m.b.H.
1130 Wien, Gobergasse 20/2
Tel.: +43 (0)1 8798000

office@wurdak.com

www . wurdak.com




Ilhr Vorteil

Der Einsatz eines Computers im Unternehmen ist vergleichbar mit jeder
anderen betrieblichen Investition. Genauso wie jede Maschine Geld kostet,
jedoch Arbeitszeit einspart, ist es mit der EDV. Die wesentlichsten Vorteile
sind folgende:

= Einmaliges Erfassen jedes Auftrages (Material und Vorgabezeiten) mit jederzeitiger
Anderungsmoglichkeit. Die Arbeitsvorbereitung funktioniert &ahnlich wie das
Schreiben einer Holzliste per Hand, oder noch einfacher mit Baugruppen, wo nur
mehr die AuBenmalie des Mo6bels, des Fensters oder der Tlre eingegeben werden,
Variable (z.B. die Sockelhohe oder die Anzahl der Laden, etc.) und das Material
geandert werden kénnen.

= Hochste Flexibilitat in  der Auftragsbearbeitung. Jeder Auftrag kann in
verschiedenen Ausfuhrungen kalkuliert und angeboten werden (z.B. Holzart,

Oberflachen, Kanten, Beschlage, etc.).

= Automatische Mengen- und/oder Typenanpassung von Beschlagen (z.B.
Mobelbander, Ladenauszlige, Fensterbeschlage, etc.)

= Preistabellen fir exakte Preisermittlung von Tabellenartikeln (z.B. Isolierglas, etc.).
= Materialpreiswartung mit Lieferantendateien.
= Automatische Sollzeitermittlung fur die meisten Tatigkeiten im Betrieb moglich.

= Automatische Erstellung von Kundenbelegen (vom Kostenvoranschlag bis zur
Rechnung).

= Fertigungslisten fir alle Produktionsbereiche, Materialbedarfslisten fir den
Einkauf, Auftragskarten fur die Zeitkontrolle, ...

= Grafik und Bilder auf Kundenbelegen, Fertigungslisten von Scanner,
Digitalkameras, CAD-Programmen, ...
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Ilhr Vorteil

= Aktuelle Auftragsubersicht tber alle im Betrieb befindlichen Auftréage.

= Detaillierte Nachkalkulation ohne zusatzlichen Arbeitsaufwand (Daten aus der
Zeiterfassung), Regiezeiten, Ist - Materialerfassung.

= Soll-Ist-Vergleiche, Statistiken, Jahressummen von Auftragen, Arbeitszeit, Material,
Kostenstellen, etc. .

= Fax- und E-Mail-Versand von Kunden- und Lieferantenbelegen.

= Das Programm ist sofort einsetzbar. Fur alle Anwendungsbereiche werden praxis-
erprobte Stammdaten zur Verfigung gestellt.

= Anwenderfreundliche Suchfunktion fir alle Schlisselbegriffe

= Kompakter, attraktiver Paketpreis, der alle Programme beinhaltet (keine
"preiswerten" aber unvollstdndigen Einstiegsmodule).

= Gemeinsam mit Tischlern seit 1981 entwickelt und in der Praxis erfolgreich erprobt
in Uber 250 Betrieben.

= Laufende Weiterentwicklung durch die Anwender selbst (dadurch Garantie der
Praxisbezogenheit). Entwicklungsvorsprung um Jahre.

usw.

Das ist nur ein kleiner Auszug aus einer grol3en Anzahl an Funktionen des
Programms HOBEL3. Nehmen Sie sich die Zeit, um dieses Programm ndher
kennen zu lernen
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Arbeitsvorbereitung

Der Teiletyp

3

#= Teiletyp: TUR Tiir, (Mobel)

B

Auzwahl  Stammdaten I Matenall Tatlgk3|ten| CMC - Auswakl | CHC - Detalll Bild | et
Kurzzeichen: Erschwernisfaktor: 1.00
Bezeichnung: Teiletypart: I ﬁl
Bezeichnung2: I Skizze: I
tenge: I 1 Stk Gesamtdicke berech.: [

Lange: I 800.0  mm Teiletyptest: |
Eraite: I 5000 mm — - — -
Detailinfarmation fur die Fertigung
Dicke: I 20,0 rmm
Grundmaterial: |1 SP13 |1 a0 GHl
Oberfldche vame: |2BU-AU I'l5 D\,"l Lange = 800.0 mm
Oberfldche hinten:  [2BU-N o5 UH| 2 | J 3
Kante vaine: |3BU-KAHAND  [10.0 Kv| —+ I
Kante hirters [BUKaHaND [100 kh| | |
Kante links: |3BU-KAHAN D I'I 0o KL | I
1T 7 4
K.ante rechtz |3BU-KAHAND |‘I 0o KF|| Kante vorne
[ Meu | = I=i:ischen| Duplizieren | Hl - | > | Hl 0Ok Abbrechen | UI_:emehmenI

Bildschirm: Teiletyp-Stammdatei

Jeder Teiletyp besitzt folgende Informationen:

Kurztext

Erklarung

Bezeichnung des Teiletyps

Wichtigste Information fur den Mitarbeiter

MaRangaben in mm

Fertig- und Detailmalle

Sonderangaben fur die

Eckausbildung der Kanten, Texte und Skizzen,

Fertigung

Material Grundmaterial (Tragermaterial),Kantenmaterial, Belage (Furnier,
Kunststoff, etc.), Oberflichenmaterial (Lack, Beize, etc.)
Sondermaterial (Beschlage)

Tatigkeiten Arbeitsgange, die nur dem Produkt zuzuordnen sind und zur Ermittlung

der Vorgabezeiten benétigt werden.

CNC-Programme

fiir die Ubergabe an ein CNC-Bearbeitungszentrum

Zeit fur Profis: DI Wurdak Ges.m.b.H., 1130 Wien, Gobergasse 20/2. Tel. +43 1 879 80 00




Arbeitsvorbereitung

Unter einem Teiletyp verstehen wir jeden einzelnen, in der Produktion hergestellten
Teil eines Mdébels, einer Tlure oder eines Fensters. Ob Seite, Fach, Boden, Fries oder
Sprosse, usw.. Sie finden all diese Elemente in der Teiletyp-Bibliothek.

Das Material wird dem Teiletyp in der Reihenfolge seiner Verarbeitung zugeordnet.
Damit kann fur jedes Material ein exaktes EndmafR ermittelt werden. Die Kanten
konnen je Teil auch aus verschiedenen Materialien mit unterschiedlichen Starken
hergestellt werden.

Zur Berechnung von Vorgabezeiten werden jedem Teiletyp die erforderlichen
Arbeitsgange zugeordnet, die fir die Herstellung des Teils notwendig werden.
Tatigkeiten, die vom Material abhangig sind, haben wir diesem schon zugeordnet
und Sie brauchen diese nicht bericksichtigen.

Fur Sonderformen wie Rundungen, Ausschnitte, etc. kdnnen Texte oder auch Skizzen
(als Bild) zur besseren Beschreibung zugeordnet werden. Fir die Bearbeitung an
einem CNC-Arbeitszentrum kénnen dem Teiletyp sowohl CNC-Programme mit exakte
MaRangaben als auch Formeln zur Bearbeitung hinterlegt werden. Es mussen daher
gerade flr Standardteile keine aufwendigen Zeichnungen angefertigt werden.

Durch einen einfachen Materialaustausch erhalt jeder Teiletyp die fir seine
Herstellung notwendigen Materialien. Man kann jederzeit aus z.B. einer furnierten
Ausfihrung die Teile in jede beliebige Ausfiihrung, z.B. Dekorspan, Massiv, etc.
andern. Damit besitzen Sie das Instrument einer Variantenkalkulation.
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Arbeitsvorbereitung

Die Baugruppe

siie Baugruppe: A1.2 25 Korpus 1/RW2/2¢ Falz Teiletyp: H-L/1B Haupt links. mit Falz Ifd Nr_:1

Bauagruppe || Teiletyp |

Auswahl | Stammdaten | Material | Tatigkeiten | CNE - suswahl | CNC - Detail| Bid |

Lfd.-Mr. | Bezeichhung: | kenge | Lanhge | Breite | Dicke =]
L 1 |Haupt linkz, mit Falz M H T+FL 19.0
| 2 |Haupt rechts, mit Fa b H T+FR 19.0
| 3 Boden unten mit Fa b B-D1-D2 T+FU 13.0
- 4 Boden oben mit Fa M L3 T+FO 13.0
| 5 Riickwand in Falz m b H-4wfL w0 B AL R 4.0 |
NI _'I_I
Eezeichnung: IHaupt linkz, mit Falz
kenge: IM F | = 1.0
Lange: {H F | = 800.0
Breite: [T+FL Fl = se00
Dicke: [EE F | - 19,0
b4 I:i:ischenl [ | B I > | > | Ok | Abbrachen [ Eermetmet

Bildschirm: Baugruppen-Stammdatei (Teiletyp-Auswahl) - Beispiel: Korpus

In den Formeln verwendete Baugruppenvariable:
B  Breite der Baugruppe T Tiefe der Baugruppe

FU Flugelpr. unten
WU Wange unten

M  Menge des Teiletyps in der Baugruppe H Hoéhe der Baugruppe
D1 Dicke des ersten Teiletyps (Baugruppe) FR Fachriicksprung

L3 Lange des 3. Teiletyp (Baugruppe) WO Wange oben

WL Wange links

FL Falzluft
WR Wange rechts

Zur zeitsparenden Eingabe von Holzlisten werden Baugruppen
verwendet. Jede Baugruppe besteht aus Teiletypen, deren Menge,
Lange, Breite und eventuell auch die Dicke mit einer Formel
berechnet werden kann. Die Dicke eines Teiletyps wird in der
Regel aus der Summe der Materialstarken errechnet. AuRerdem
konnen Sie Variable selbst definieren, damit jede Baugruppen
madglichst vielseitig eingesetzt werden kann.

Fur die Formel stehen Ilhnen auBer den Grundrechnungsarten
(+,-,*,/) natiarlich noch eine Vielzahl anderer mathematischer
Funktionen (Potenzieren, Wourzelfunktion, Runden,

Winkelfunktionen, etc.) zur Verfigung. Damit Sie in die

Arbeitsvorbereitung so schnell wie moglich einsteigen kdnnen, stellen wir IThnen eine

umfangreiche Teiletyp- und Baugruppen-Bibliothek zur Verfiigung.
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Arbeitsvorbereitung

Offert- und Auftragserfassung

=

FRUH-01 Auftrag: 94244 Kunde: FRUHWIRTH Arbeitszimmer in Buche
Offert # Auftrag

= Auftragsbearbeitung: Offert:

FROH-O1 Paositiohen

B augruppen Teiletyp

1 Schiebetirzchrank
= S chreibtisch 1. Auswahl 2 Stammdaten |3. \-"erkaufl 4. Praduktion I 5. Bild I B. Kontaktel

& Drehstiibl —
Offert: IW Entfernunag: |—2E km
Auftrag: |94244 b am+1 I 1¥14.052008 ~| Montagezulags: IMontage 10% vl
Kunde: IFHUHWIHTH ﬁl I\-\-"emer Fli.jhwirtﬂ Sollstunden: Iﬁ Std.
Lieferanschrift: I ﬁl I Iststunden: IW Std.
Verkauler/Proicktl: |7 ﬁl [7 NeverOto Regiestunden it [ 1150
Bearbeiter: |2 ﬁl |2 Mozer Robert Berechnet bis: IW
Liefertaur: IKeine ;I Differenz: IW Std.
Auftragzgegenztand: IArbeitszimmel in Buche Letzte Kostenstelle: IS—
Auftragzzustand: Ikein Fugtand LI Soll Arbeitzbeqinn: 1?514.08.2008 hd

Prafiz f. Positi I
Auftragstest fur Kunde: | auch fiir Produklion: W fati L FastiansnT
Fertig bis: IUS.D?.EUDB vIAktl
Arbeitszimmereinrichtung laut Plan. Ausfihrung in

. Sammeloffert: I
Buche furniert. ﬁl
Aulftrag abgeschl.: _3

Produktbereich: IB'u'rorni:ibeI vI

Schlusstest flir Kunde: |

Aktive Pogition:

|3- [ Meu EDDi9'9n| Einlezen | Hl - | » | Hl

=

k | ébbrechenl Ulgernehmenl

Bildschirm: Offert-/Auftrag-Stammdaten

Sie geben Kunden- und Auftragsstammadaten ein. Der Auftrag wird anschlielend
in Positionen (fur den Kundenbeleg und/oder fir die Produktion) gegliedert und mit
Texten versehen. Damit erstellen Sie gleichzeitig Ilhre Kundenbelege
(Kostenvoranschlag, etc.). Belegtexte konnen auch aus anderen Offerten in den
neuen Auftrag kopiert werden. Jeder Position kann ein Verkaufspreis zugewiesen
werden. Auch selbst erstellte Textbausteine kdnnen verwendet werden.

Nun beginnt die eigentliche Arbeitsvorbereitung. Sie verwenden Teiletypen oder
Baugruppen und geben die Dimensionen ein. Wenn Sie mit Baugruppen arbeiten,
genigt es, die AuBenmalie des Produktes einzugeben, Variable zu &ndern, und die
Stickliste ist im wesentlichen fertig. Sind alle Teile eingegeben, dann ist nur mehr
der Materialaustausch von Platzhaltermatierialien zu den konkret im Auftrag
erforderlichen Materialien durchzufiihren.

Mit diesen Angaben ist die Auftragserfassung abgeschlossen. Der Auftrag kann
jederzeit in allen Bereichen geandert werden.
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Arbeitsvorbereitung

Im Zuge der Auftragserfassung werden auch die Daten fur die Kundenbelege erstellt.
Diese konnen Sie ebenfalls jederzeit d&ndern oder erganzen. Sie kbnnen in den
Kundenbelegen Wahlpositionen bestimmen, sowie auch Zwischensummen bilden.
Eine fortlaufende Nummerierung der Kundenbelege ist vorgesehen.

Vor- und Nachkalkulation

Die Kalkulation von HOBEL3 erfullt hochste Anforderungen. Sie kdnnen den Auftrag
als Gesamtheit, je Position oder auch je Element kalkulieren. AuRerdem kodnnen
mehrere Auftrdge gemeinsam kalkuliert werden (Sammelauftrage).

Bei detaillierter Angabe des Materials wird jedes mit seinen exakten Abmessungen
unter Bericksichtigung eines materialabhdngigen Verschnitts berechnet.
Verschiedene Materialgemeinkostensatze konnen an die betriebliche Situation
angepasst werden, um z.B. die hoheren Gemeinkosten beim Massivholz, bedingt
durch die Trocknung, exakt zu berucksichtigen.

Die Vorgabezeiten der Tatigkeiten kénnen je Firma individuell mit ihren Sollwerten
festgelegt werden. Dabei kann z.B. unterschieden werden, dass der Zuschnitt fur die
gleiche Anzahl Quadratmeter bei Wandpaneelen (grof3flachige Teile - geringe
Stiickzahl) weniger Zeit bendtigt, als bei kleinen Teilen.

Naturlich werden auch Rustzeiten und Verteilzeiten (nach REFA) berlcksichtigt.

Die durchschnittlichen Lohnkosten kénnen in den einzelnen Arbeitsbereichen
(Kostenstellen) im Betrieb unterschiedlich sein, und werden nur zur Vorkalkulation
benutzt. In der Nachkalkulation werden aus der Zeiterfassung die tatsachlichen
Arbeitszeiten zur Verflugung gestellt. Hierbei werden dann die tatsachlichen
Lohnkosten des jeweiligen Mitarbeiters bertcksichtigt.

Sie konnen die Vorkalkulation je Auftrag mit einem festgelegten Prozentsatz fur
Risiko und Gewinn durchfihren. In der Nachkalkulation werden die tatsachlichen
Kosten berechnet und dem festgelegten Verkaufspreis gegenibergestellt. Daraus
ergibt sich Gewinn oder Verlust des Auftrags.

An die Vollkostenrechnung ist auch eine Deckungsbeitragsrechnung
angeschlossen. Als KenngroRRe fur die Betriebsfiihrung werden weitere Kennwerte,
z.B. "Deckungsbeitrag je Arbeitsstunde™ errechnet, die dem Unternehmer sowohl in
der Vor-, als auch in der Nachkalkulation zur Verfigung stehen.
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Arbeitsvorbereitung

Listen und Belege

Samtliche Fertigungslisten wurden weitgehend aus den Erfordernissen unserer
Anwender entwickelt und sind als eines der wichtigsten Hilfsmittel der Produktion
schon Uber zwei Jahrzehnte im Einsatz.

Zuschneideliste

Bei der Erstellung dieser Liste werden die Elemente des Auftrags nach
Materialbereichen sortiert und jeder Materialbereich (Platten, Furniere, Massivholz,
etc.) wird auf einer eigenen Seite ausgedruckt. Dadurch kénnen Tatigkeiten wie der
Plattenzuschnitt und das Zusammensetzen der Furniere unabhangig voneinander
ausgefihrt werden.

Je Material sind die Elemente nach fallenden GroRen sortiert. Auf diese Art wird
automatisch eine Optimierung des Verschnitts erreicht. Der Zuschneider kann auf
einen Blick feststellen, welche Restplatten fir den Auftrag optimal einzusetzen sind.
Werkstiicke ahnlicher Grole sind untereinander angefuhrt, so dass zlgiges
Zuschneiden mdglich ist.

Materialbedarf

In den Materialbedarfslisten wird je Material die fir den Auftrag benétigte Menge
angegeben. Die Materialien sind nach Materialbereichen sortiert. Die erforderliche
Menge wird exklusive oder inklusive Verschnitt angegeben und ermdglicht so eine
einfache Materialverwaltung. Diese Liste wird unter anderem fur den Materialeinkauf
verwendet.

Auftragskarte mit Vorgabezeiten

Aus der Auftragskarte sind die Tatigkeiten mit dem voraussichtlichen Zeitaufwand
angefuhrt. Die Basis fur die Zeitberechnungen bilden die gespeicherten und an den
Betrieb angepassten Zeitrichtwerte.

Offert- und Auftragsubersicht

Alle in Produktion befindlichen Auftrage werden wiedergegeben. Bei jedem Auftrag
sieht man sofort die geplante und die bereits verbrauchte Zeit. Daraus erkennen Sie
den Arbeitsfortschritt jedes Auftrages. Auch eine Termintberwachung ist damit
gegeben.
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Zeitenwirtschaft

Das Programm Zeiterfassung

«= Feiterfassung

Mittwoch .14, Mai 2008 | | ﬁIIWurdakMichael r’|/|b|H|
1004 ﬂ | ﬂ | 18.00] 200 [ oool ood] fkeme x| 000f O

T atigkeit I |Auftrag IKunde |V0n |bis IDauer IF'ause Ibezahltl Ust.lZuIage |Menge| Prad. |Bemerk.| |
10 A-Allgemein 124 JAKOLITSCH  7.00| 11,000 375 025 000 Keine 375 0| [Mermo)
10 £-Allgemein 94244 FRUHWIRTH 11,00 1400 200/ 100/ 000 K.eine 200 0| [Mema)
10 A-Allgemein E026 ADUNEA 14,000 1e00) 2000 000 000 Keine 2,00 0| [Mermo)
1004 REINIGUNG 16.00| 18,00 2000 000 000 Erschwemiszul. T (el 0 [Mema)

T agesiibersicht | Gesamtdauer 9,75 [bemehmen I Karrigieren 7 Lischen

Giiltiges Zeitschema: Standardl

Arbeitszeit von: 700 bis: 17.00 Pause 1 wan: 9,00 bis: 9.25
Kernzeit von: 000 bis: 0.00 Pause 2 wvon: 12,00 bis: 132.00
Ubesstundenkennzeichern: 100 % Pauze 3 wvom: 0,00 bis: 0.00
Uberstunden var: EO0 nach: 20.00 Pause 4 wvan: 0,00 bis: 0.00

Bildschirm Zeiterfassung

Die Zeiterfassung gehort zu den wichtigsten Kontrollmechanismen jedes
Unternehmens. Hier kann das Programm HOBEL3 wertvolle Dienste leisten, da es
Ihnen Arbeiten abnimmt, die ohne EDV-Einsatz meist nur ungern, und dann unter
Aufwendung vieler Stunden zu einem wabhrscheinlich ungenauen Ergebnis fuhren.
Dabei ist gerade dieser Arbeitsbereich denkbar einfach auch im kleinsten Betrieb
einzusetzen.

Jeder Mitarbeiter flllt eine Tageskarte aus. Er tragt Namen, Datum und die Uhrzeit
des Arbeitsbeginns ein.

Je Arbeitsgang wird eine Tatigkeit, eine Auftrags - Kurzbezeichnung und eine
Endzeit eingetragen. Pausen werden automatisch abgezogen, kdnnen aber auch
verandert werden.

Verschiedene Arbeitszeitsysteme konnen auch je Mitarbeiter bericksichtigt
werden.

Die Eingabe in den Computer bildet die Grundlage fir die Nachkalkulation und die
Lohnverrechnung. Es sind keine weiteren Schritte erforderlich, um Nachkalkulationen

oder Mitarbeiterauswertungen zu erhalten.
Zeit fur Profis: DI Wurdak Ges.m.b.H., 1130 Wien, Gobergasse 20/2. Tel. +43 1 879 80 00
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Zeitenwirtschaft

Die gesamte Zeit eines Mitarbeieters wird gespeichert. Auswertungen sind
nach sehr viel Kriterien moglich (nach Mitarbeitern, Kostenstellen, Auftragen,
Tatigkeiten, ...). Feiertage und Urlaube werden automatisch verbucht.

Zulagen und Uberstunden werden selbstverstandlich ebenso erfasst.

Die automatischen Zeiterfassungssysteme TEMPOmaxi, TEMPOmini und
TEMPOnNnum fir Klein- und Mittelbetriebe stehen als Zusatzmodul zur Verfiigung. Die
Eingabe erfolgt bei diesen Programmodulen mittels Scanner, Lesestift oder mit der
Tastatur (PC befindet sich in einem Netzwerk).

Die Nachkalkulation

Es werden die Werte der Vorkalkulation den Werten der Nachkalkulation
gegenubergestellt, so dass man auf einen Blick Unterschiede zwischen Vor- und
Nachkalkulation erkennen kann. Zeit- und Kostenveranderungen sind sofort
ersichtlich.

In der Nachkalkulation wird zur Berechnung von Gewinn oder Verlust die tatsachliche
Auftragssumme herangezogen. Der Wert "Deckungsbeitrag pro Einsatzstunde™ sagt
aus, wie erfolgreich der Auftrag gelaufen ist. Er sollte eine gewisse MindestgrofRe nie
unterschreiten.

Grundlagen zur Lohnverrechnung
Am Ende jeder Abrechnungsperiode (z.B. am Monatsende), erhdalt man einen
Ausdruck, in dem samtliche Daten fur die Lohnverrechnung angegeben sind.

Es stehen vier Listen zur Verfigung, namlich die Anwesenheitsauswertung, die
Abwesenheitsauswertung, die Liste Lohnverrechnung und die
Zulagenauswertung. Je Mitarbeiter sind die entsprechenden Daten leicht
ersichtlich. Eine Summe der Zeiten Uber einen beliebigen Zeitraum (z.B.
Kalenderjahr, Geschaftsjahr, ...) ist jederzeit abrufbar.

Zeit fur Profis: DI Wurdak Ges.m.b.H., 1130 Wien, Gobergasse 20/2. Tel. +43 1 879 80 00
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Organisatorischer Arbeitsablauf

Kunden anlegen und
Auftrag erfassen

Vorkalkulation

Kostenvoranschlag od.

Auftragsbestatigung

Auftragsbearbeitung

Materialplanung
Bestellung
Fertigungspapiere
Vorgabezeiten

Terminplanung

< Import von CAD-3D-Programmen
¢ CAD-2D (Details, Skizzen)

= Export zu Verschnittoptimierung
= Export zu CNC-Bearbeitung

Zeitenwirtschaft
Nachkalkulation
Daten fir die Lohnverrechnung

Grundlagen fur Kostenrechnung

= Export zuLohnverrechnung

Fakturierung

= Export zu Finanzbuchhaltung

Jahresabschluss
Verschiedene
Statistiken

= Export zu Kostenrechnung

Zeit fur Profis: DI Wurdak Ges.m.b.H., 1130 Wien, Gobergasse 20/2. Tel. +43 1 879 80 00




13

Lieferumfang

Die folgende Aufstellung gibt nur die wichtigsten Punkte wieder:

Arbeitsprogramme und Dateipflege:

Kundenverwaltung

Auftragserfassung

Zeiterfassung

Stammdaten (Material, Lieferanten, Tatigkeiten, Mitarbeiter, ...)
Tabellen

Preiswartung mit Lieferantendisketten

Druckprogramme fur Auftréage:

Zuschneidlisten fir Platten, Furniere, Massivholz, ...

Ladeliste (mit Gewichtsauswertung)

Vor/Nachkalkulation (Vorkalkulation Gesamt, Positionsweise, je Element)
Auftragskarte

Liste offene Auftrage

Kundenbelege

Dateiausdrucke:

Materiallisten, Inventurliste, Materialliste mit EK/VK-Preisen

Tatigkeitenliste

Mitarbeiter-Anwesenheitsauswertung, -Abwesenheitsauswertung, etc.
Mitarbeiterauswertung f. Lohnverrechnung, Zulagenauswertung, etc.
ASClI-Dateiexport der Kunden- und Lieferanten (fur Seriendruck, Etiketten)
Kundenliste

Lieferantenliste

Daten (ohne Aufpreis erhaltlich):

samtliche Hilfsdateien
Materialdatei
Lieferantendatei
Tatigkeitendatei
Teiletypdatei
Baugruppendatei

Zeit fur Profis: DI Wurdak Ges.m.b.H., 1130 Wien, Gobergasse 20/2. Tel. +43 1 879 80 00
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Zubehor

Fremdprodukte und Schnittstellen (Datenimport, Datenexport)
Programmpreise ohne Installation und Einschulung im Unternehmen, exklusive
Spesen (Anfahrt, Didten, Ubernachtung, sonstige Aufwendungen).

Produkt EURO

Q-OPT-Plattenoptimierung
WINKEL3/HOBEL3 1.120,00

L-OPT-Stangenoptimierung
WINKEL3/HOBEL3 Auf Anfrage

Materialdaten aus externer Datei (z.B. Optimierung, ...
TEMPO3/WINKEL3/HOBEL3 80,00

Lohndaten (Normalstunden, Uberstunden, Zulagen)

exportieren zu Lohnverrechnung
TEMPO3/WINKEL3/HOBEL3

390,00
Datenexport in Finanzbuchhaltung
TEMPO3/WINKEL3/HOBEL3/WOHNSYSTEM3 390,00
Datenexport zu Optimierung
WINKEL3/HOBEL3 390,00
Datenexport zu CNC-Arbeitszentrum
HOBEL3 2.200,00
Datenimport aus CAD-Programm
HOBEL3 390,00
Materialverwaltung, Lagerverwaltung
WINKEL3/HOBEL3 600,00
Kommunikation (mit Kunden bzw. Lieferanten) 300,00
Kundenkontaktmanager inkl. Kommunikation 510,00
Terminplanung
WINKEL3/HOBEL3 390,00

Zeit fur Profis: DI Wurdak Ges.m.b.H., 1130 Wien, Gobergasse 20/2. Tel. +43 1 879 80 00
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Beratung

Damit Sie unsere Produkte auch erfolgreich einsetzen kénnen, bieten wir Thnen dazu
ein umfassendes Service an. Die Installation, Inbetriebnahme und Einschulung
erfolgt durch unsere Spezialisten in ihrem Unternehmen. Nur so ist es moglich, Ihren
Wiunschen gerecht zu werden.

Die Einschulung in das Programm HOBELS3 erfordert erfahrungsgemaR ca. drei Tage
und findet im Unternehmen statt. Den Umfang der Einschulung bestimmen Sie
jedoch selbst. Auch eine Einschulung per Fernwartung wird angeboten. Hier wird
eine Verbindung zum Computer des Anwenders hergestellt und die Einschulung
erfolgt per Telefon. Nur der tatsachliche Zeitaufwand wird verrechnet.

HOBEL3 EURO
Einplatz-Lizenz Einschulung 24 Std. 4.700,00
Zusatzlizenz je weiteren Arbeitsplatz (fir Netzwerkbetrieb) 470,00
Wartungsvertrag (Einplatz-Lizenz) je Kalenderjahr 334,00
Wartungsvertrag je Zusatzlizenz und Kalenderjahr 33,40
Beratung und Spesen EURO
Beraterstunde 75,50
Anfahrt je anteiligen km 0,54
Tagesdiaten fur vollen Einsatztag 35,50
Néchtigung laut Aufwand

Spesen (Anfahrt, Didten, Nachtigung) werden nach tatsachlichem Aufwand verrechnet.

Alle Preise in € ohne MWSt., Stand Janner 2008, vorbehaltlich Druckfehler und Irrtimer.
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